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© Verfahren zum Herstellen von Sandwlchelementen. 

© Es wird ein Verfahren zum kontinuierlichen Her- 
stellen von Sandwichelementen aus einer Mineral- 
wolleschicht sowie einer unteren und einer oberen 
Deckschicht aus Metall vorgeschlagen, bei dem eine 
Mineralwollematte sowie ein unteres und ein oberes 
Deckband mit gleicher Geschwindigkeit einer Fuge- 
station zugefuhrt und dort kontinuierlich zu einem 
Sandwichsirang gefugt werden. der danach auf ein- 
zelne Langen geschnitten wird. Das vorgeschlagene 
Verfahren ist bei hoher Produktionsleistung wirt- 
schaftlicher als das zum Stand der Technik gehoren- 
de Verfahren zum diskontinuierlichen Herstellen von 
Sandwichelementen. 
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Verfahren zum Herstellen von Sandwichelementen 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren 
zum Herstellen von Sandwichelementen aus einer 
Mineralwolleschicht sowie einer unteren und einer 
oberen Deckschicht aus Metall, bei dem die Mine- 
ralwolleschicht mit der unteren und der oberen 
Deckschicht verklebt wird. 

Bei einem Verfahren der vorgenannten Art wird 
zunachst auf die untere und die obere Deckschicht 
je eine Klebstoffschicht aufgetragen. Danach wird 
die Mineralwolleschicht unten mit der auf die un- 
tere Deckschicht aufgetragenen Klebstoffschicht 
und oben mit der auf die obere Deckschicht aufge- 
tragenen Klebstoffschicht in Beruhrung gebracht 
Das so entstandene Paket wird anschlieflend in 
einer Hubpresse zu einem Sandwichelement ver- 
preflt. 

Es handelt sich hier um ein diskontinuierliches 
Herstellungsverfahren fur Sandwichelemente, das 
bei hoher Produktionsleistung nicht als besonders 
wirtschaftlich angesehen wird. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
kontinuierliches Herstellungsverfahren fur Sand- 
wichelemente der eingangs genannten Art anzuge- 
ben, das bei hoher Produktionsleistung besonders 
wirtschaftlich ist. 

Erfindungsgema/3 wird diese Aufgabe dadurch 
gelost da/3 eine Mineralwollematte sowie ein unter- 
es und ein oberes Deckband mit glei cher Ge- 
schwindigkeit einer Fugestation zugefuhrt und dort 
kontinuierlich zu einem Sandwichstrang gefugt wer- 
den, der danach auf einzelne Langen geschnitten 
wird. 

Die obere Flache der Mineralwollematte und 
die obere Flache des unteren Deckbandes werden 
vor dem Eintritt in die Fugestation mit Klebstoff 
beaufschlagt. 

Nach einem weiteren MerkmaJ der Erfindung 
werden die beiden Seitenrander eines jeden Deck- 
bandes vor dem Eintritt in die Fugestation profiliert. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer 
Zeichnung, in der ein Ausfuhrungsbeispiel schema- 
tisch dargestellt ist beschrieben. 

Die Zeichnung zeigt eine Vorrichtung 1 zum 
Herstellen von Sandwichelementen 2 im Langs- 
schnitt 

Eine Mineralwollematte 3, die sich aus einer 
Vielzahl hintereinander angeordneter Mineraiwolle- 
platten 4 zusammensetzt, wird auf einem Trans- 
portband 5 mit einer Geschwindigkeit v in Richtung 
zu einer Fugestation 6 transportiert Dabei beauf- 
schlagt eine dem Transportband 5 zugeordnete 
Klebstoff-Auftragevorrichtung 7 die obere Flache 8 
der Mineralwollematte 3 mit Klebstoff. 

Die Fugestation 6 ist eine kontinuierlich arbei- 



tende Doppelbandpresse, deren Pre/3- und Vor- 
schubbander 9, 10 ein unteres Deckband 11 aus 
Stahl und ein oberes Deckband 12 aus Stahl mit 
der Geschwindigkeit v von zwei Coilstationen 13, 

5 14 abziehen. 

Zwischen der Coilstation 13 und der Fugesta- 
tion 6 befindet sich eine Klebstoff-Auftragevorrich- 
tung 15, die die obere Flache 16 des unteren 
Deckbandes 1 1 mit Klebstoff beaufschlagt. 

w Aus der Fugestation 6 tritt ein Sandwichstrang 

17 kontinuierlich aus, der von einer mitlaufenden 
Trennvorrichtung 18 in einzelne Langen 19 ge- 
schnitten wird. Zum Abtransport der abgetrennten 
Sandwichelemente 2 ist ein Transportband 20 vor- 

75 gesehen. 

Die beiden SEitenrander 21, 22. 23. 24 eines 
jeden Deckbandes 11, 12 werden mit Hilfe von 
Profilrollen 25, 26 so profiliert. da/3 es in der Fuge- 
station 6 zu einer Verkiammerung der Deckbander 

20 11. 12 kommt. 



Anspriiche 

25 1. Verfahren zum Herstellen von Sandwichele- 

menten aus einer Mineralwolleschicht sowie einer 
unteren und einer oberen Deckschicht aus Metall, 
bei dem die Mineralwolleschicht mit der unteren 
und der oberen Deckschicht verklebt wird, dadurch 

30 gekennzeichnet . da/3 eine Mineralwollematte (3) so- 
wie eine unteres (11) und ein oberes Deckband 
(12) mit gleicher Geschwindigkeit (v) einer Fuge- 
station (6) zugefuhrt und dort kontinuierlich zu ei- 
nem Sandwichstrang (17) gefugt werden, der da- 

35 nach auf einzelne Langen (19) geschnitten wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 obere Flache (8) der Mineralwol- 
lematte (3) und die obere Flache (16) des unteren 
Deckbandes (11) vor dem Eintritt in die Fugestation 

40 (6) mit Klebstoff beaufschlagt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 die beiden Seitenrander (21, 22, 
23, 24) eines jeden Deckbandes (11. 12) vor dem 
Eintritt in die Fugestation (6) profiliert werden. 

45 
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© Verfahren zum Herstellen von Sandwichelementen. 



© Es wird ein Verfahren zum kontinuieriichen Her- 
stellen von Sandwichelementen aus einer Mineral- 
wolleschicht sowie einer unteren und einer oberen 
Deckschicht aus Metall vorgeschlagen, bei dem eine 
Mineralwollematte (3) sowie ein unteres und ein obe- 
res Deckband (11, 12) mit gleicher Geschwindigkeit 
einer Fugestation (6) zugefuhrt und dort kontinuier- 



Itch zu einem Sandwichstrang gefugt werden, der 
danach auf einzelne Langen geschnitten wird. Das 
vorgeschlagene Verfahren ist bei hoher Produktions- 
leistung wirtschaftlicher als das zum Stand der Tech- 
nik gehorende Verfahren zum diskontinuierlichen 
Herstellen von Sandwichelementen. 
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